TRACNE PILE OD TM-a BI-METAL TRACNE PILE
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INFORMACIJE KOJE SU POTREBNE
PRILIKOM NARUDZBE TRACNE PILE:

IME PROIZVODA, DUZINA X SIRINA X BROJ ZUBI PO COLU
Na primjer: ARMOR® CT BLACK 6800mm x 34mm X 1.07mm x 2.5/3.4

KORAK #1:

ANALIZIRATI APLIKACIJU REZANJA
Stroj : Odrediti dimenziju trac¢ne pile
(duzina x Sirina x debljina).

Materijal: Odrediti sljedec¢e o materijalu:

e Vrsta materijala
e Veli¢ina
e Oblik
Rezanje:da li trebate tra¢nu pilu za serijsku ili op¢u proizvodnju?

KORAK #2:
ODREDITI VISOKE PERFORMANSE VS. SPECIJALNE APLIKACIJE
Koristite tablicu ispod.

e Pronadite vrstu materijala koji treba rezati u gornjem redu.
e Procitajte dolje u redu koja se tra¢na pila preporucuje.

KORAK #3:

ODREDITE POGODAN BROJ ZUBI PO COLU ZA REZANJE (TPI)
Koristite tablicu za Tvrdometalne trac¢ne pile.

Ako imate poteskoca pri odabiru izmedu dviju vrsta zubi, grublji od njih
opcenito ¢e dati bolje performanse.

Opce pravilo prirezanju materijala u snopovima.

Odredite ispravan broj zubi za najveci kontinuirani poprecni presjek.

KORAK #4:
POTVRDITE DA JETAJ PROIZVOD DOSTUPAN

e Pronadite traku u katalogu koja je odredena za rezanje odabranog materijala.
e Potvrdite da je tra¢na pila dostupna s odredenim brojem zuba i odgovarajucoj dimenziji.

VISOKE PERFORMANSE
ALUMINLY/ UGLJICNI STRUKTURNI LEGURE CELIK ZA
NE-METALI CELICI CELICI CELIKA LEZAJEVE
LAGANO SREDNJE KALUPNI NEHRDAJUCI ALATNI  LEGURE  LEGURE NIKLA
CELICI CELICI CELICI TITANA INCONEL
ARMOR® CT BLACK ARMOR® —
TESKO
LENOX MAXCT ™
TRI-TECH CT™
LENOX MAX CT Max. Performanse u avio industriji
VERSA PRO™
TRI-TECH CT za rezanje tesko obradivih materijala
TRI-MASTER®
VERSA PRO tvrdo-metalni zubi za opcu namjenu
TRI-MASTER trvrdo -metalni zubi
SPECLJALNE APLIKACIJE
ALUMINL
DRVO KOMPOZITI (UKLJUCUJUCI ALUMINL. LIJEV)
POBOLJSANI MATERIJALI DRUGI
CHGRANG SREDNJEJKLJUCUJUCI RAZNE CILINDRE) (KOMPOZITI,GUME, ITD.)
TESKO
CAST MASTER™ Vrhunske performanse
CAST MASTER™ XL / XLE pri rezanju od|jevaka LENOX HRc zubi od tvrdog metala za tvrde i ¢vrste materijale
TRI-MASTER
MASTER-GRIT °© MASTER-GRIT zubi od tvrdog metala za+ezanje-abrazivaitvrdih-materijala—

Biljeska: Mi Vam mozemo ponuditi i puno vise tra¢nih pila koje nisu u katalogu .
Molimo Vas kontaktirajte LENOX tehnicku potporu ili posjetite www. sawcalc.com .

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr




LENOX#&

Izbor tracnih pila sa zubima od TM-a

LENOX MAX CT « LENOX CAST MASTER XL « LENOX CAST MASTER XLE - LENOX VERSA PRO
PROMJER MATERIJA

INCHES 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+
0.6/0.8
0.9
0 4
2/3
3/4
ARMOR CT BLACK
PRON »lvuli-il ALA
INCHES 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+
0.9
8/2.0
2.5/3.4
TRI-TECH CT
RINA ILI PROMJER MATERIJALA
INCHES 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+
0.6/0.8
0.9
4 0
2.5/3.4

TRI-MASTER « LENOX HRc « CAST MASTER
| PROMJER MATERIJALA

INCHES 1 2 3 4 5 6 7 8 10 il
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275
3
3/4

Biljeska: Aluminij ili ostali materijali koji se lako rezu velikim brzinama mogu promjeniti odabir zuba.
Molimo kontaktirajte LENOX tehnicku potporu ili posjetite www. sawcalc.com za vi$e informacija.

STO JE WAVE TECH?

Ovaj poboljSani tehnoloski dizajn potice u¢inkovitije prodiranje zuba i stvaranje strugotine i
lako rezanje kroz poboljSani dio materijala. Simbol WAVE TECH oznacava svaki proizvod koji
moze koristiti rezanje WAVE TECH procesom. Konzultirajte se sa svojim LENOX tehni¢kim
predstavnikom kako bi utvrdili da li ¢e WAVE TECH pobolj$ati vase rezanje.

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr




LENOX#&

ARMOR® CT BLACK

Za extremne brzine rezanja

ARMOR PRESVLAKA DAJE NAM BRZE REZANJE
1 VECU PRODUKTIVNOST
Aluminij, Titan i DuSik (AITiN) u kombinaciji sluze za dobivanje
presvlake koja nam daje ¢vrstodu i tvrdodu te zastitu svakog zuba
od grijanja i troSenja.

POVECANI VIJEK TRAJANJA ZUBA UZ SMANJENJE GRIJANJA PRI REZANJU
Dokazano, deblja presvlaka svu toplinu odvodi preko strugotine a ne preko tra¢ne pile ili da ostaje na
materijalu.

OSNOVNI CELIK VISOKIH PERFORMANSI POVECAVA VIJEK TRAJANJA TRACNE PILE
Optimizirana toplinska obrada i precizno spajanje dvaju ¢elika minimiziraju pucanje pri spoju.

PRILAGODENA TRAKA ZA REZANJE VELIKOG SPEKTRA MATERIJALA
Visoka kvaliteta mikro zrna tvrdog metala

Ground Tooth
Bi-metal Blade

EXTREME .
CUTTING RATES T BFARC'\QOR « 47 sekundi

Minutes 0 5 10 15 20 25

Materijal: fi 166mm, 17-4 PH INOX.

SIRINA X DEBLJINA TPI

IN MM 0.9/1.1  1.4/1.6 1.8/2.0 2.5/3.4 W
1-1/4 x .042 34x1.07 . . B Ugljicni celici Kalupni celici
1-1/2x .050 41x1.27 . . . 2 Legure Celika Alatni Celici

X 2 . .- .

2x.063 54 x 1.60 © 0 o 0 mlll Celici zalezajeve Legure Titana
2-5/8x .063 67x1.60 . . -8l INOX Strukturni &elici
3x.063 80x1.60 o

Jdd494

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr




NOVO

LENOX MAXCT™

Maximalne rezne performanse za rezanje
legura u avioindustriji

IZUZETNI VIVJEK TRAJANJA

Multi-chip zubi uravnotezuju optereéenje strugotine
i Smanjuju snagu rezanja

BRZI, RAVNIJI REZ

Optimizirana geometrija utora povecava ¢vrstocu
¢ime dobivamo ravni rez

ODLICAN ZAVRSNI REZ

Precizno bruSeni TM stvara ostre zube te je zav$ni rez izrazito

ravan
. w
SIRINA X DEBLJINA Pl =) Legure Nikla (Inconel®)

IN MM 0.9/1.1 1.0/1.4 1.4/2.0 2/3 L<’ Nehrdajuéi celici

1-1/4x.042  34x1.07 o X Ce
1-1/2x.050  41x1.27 . . Alatni Celici
2x.050 54x1.27 ° . < Legure Titana
2x.063 54 x 1.60 . ° ot o
2-5/8x.063  67x1.60 . ° °
3x.063 80 1.60

== Extra wide kerf

TRI-TECHCT™

Specijalni zubi za rezanje tesko obradivih
materijala

RAVNI REZ
“Set style” postavljeni zubi omogucuju ravni rez
Siroki utor medu zubima omoguéava ravni rez

PRODUZENI VIJEK TRAJANJA PILE
Visoko kvalitetni zubi od TM-a su precizno bruseni za efikasno rezanje.
Osnovni ¢elik visokih performansi minimalizira lom trake

IZVRSNA PRILAGODLJIVOST
Rezanje materijala od visoke ¢vrstoc¢e do legura Nikla

SIRINA X DEBLJINA TPI ; e

IN MM 06/08 0911 14/20 1820 25/34 u Legure Nikla Nehrdajuci Celik
1-1/4x.042  34x1.07 ° ° sfll (Inconel®) Kalupni i alatni celici
1-1/2x.050  41x1.27 ° o ° § Super legure Aluminij/
2x.063 54x1.60 O ot C Q ll Legure Titana Ne-metali
2-5/8x.063  67x1.60 ot ot 2l Visoko legirani Krom
3x.063 80x1.60 ° °

== Extra heavy set available to prevent blade pinching

Ienoxtools,eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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NOVO

VERSA PRO™
Prilagodljivi zubi od TM-a
za opc¢u upotrebu

DUGI VIUEK TRAJANJA PRI REZANJU

RAZLICITIH MATERIJALA

Vlastiti dizajn volfram-tvrdometalnih zubi s pove¢anom
¢vrstoc¢om zadrzava ostar rezni rub

LAK PRODOR U MATERIJAL BEZ PUKNUCA PILE
Precizni rezni zub minimalizira, usitnjuje i odvodi strugotinu koja
uzrokuje lom trake

ZAVRSNA OBRADA REZA
Precizno bruseni zubi daju nam ¢isti, oStri rez i sitnu strugotinu

(Ml Aluminij / Ne-metali
¢ n)
SIRINA X DEBLJINA TPI 6 Ugljiéni &elici
IN MM 0.9/1.1  1.0/1.4 1.4/2.0 2/3 3/4 ; Celici za lezajeve
1-1/4 x .042 34x1.07 ° ° ° 5 e i .
Kalupni celici
1-1/2x.050  41x1.27 . e . P <l
2x.063 54x1.60 . . . egure celika
2-5/8x.063 67 x1.60 o (] (]
3x.063 80x 1.60 °
(222

H m::x
=

TRI-MASTER®

Svestrani zubi od TM-a za rezanje

VISOKA PRECIZNOST ZUBI-BRUSENI POD 3 KUTA
Glatki rez, izvrsna zavrSna obrada

OSNOVNI CELIK VISOKIH PERFORMANSI
Izvrsni vijek trajanja

PILA ZA OPCU NAMJENU
Odli¢na za rezanje raznih materijala

SIRINA X DEBLJINA TPI
IN MM 2/3 3/4 3

3/8x.032 9.5x0.80 . A,
1/2x.025 12.7x0.64 o L .

) Ne-metali
3/4x.035 19x0.90 ° 5 R
1x.035 27x0.90 . < Ugljicni Celici
1-1/4 x .042 34x1.07 ° ° ° S Legure celika
1-1/2x.050  41x1.27 % Celik za lezajeve

Nehrdajuci ¢elici

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr

Alatni Celici
Nehrdajuci €elici
Legure Titana
Legure Nikla

Kalupni ¢elici
Alatni celici
Drvo

Legure Titana
Legure Nikla

(Inconel®)

17/, 44
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CAST MASTER™

Odli¢ne performanse pri rezanju odljevaka

DUGACAK VIJEK TRAJANJA PILE PRI REZANJU

S RUCNIM POSMAKOM

Mikronska struktura TM-a dizajnirana za rezanje Aluminija i
Ne-metalnih dijelova

Precizno bruseni napadni kut oStrice i optimalan zasjek za strugotinu.

SLOBODNO REZANJE SA OGRANICENIM PRITISKOM POSMAKA
Visoke brzine rezanja bez povlac¢enja materijala.
Dizajn oStrica smanjuje otpor rezanja i smanjuje vibracije.

VISOKO LEGIRANI OSNOVNI CELIK

L
2
&t’ Aluminij / Ne-metali Drvo
SIRINA X DEBLJINA TPI ¥ Odljevci Kompoaziti

IN MM 2/3 3 3/4 i

3/4x.035 19x0.90 ® * J <
1x.035 27x0.90 ° ® ¥
1-1/4 x .042 34x1.07 ° °

1-1/2 x.050 M x1.27

® Multi-chip DIZAJN 4 // ! /
* Set Style (Cast Master SST) L \

CAST MASTER™ XL

Odli¢ne performanse pri velikim brzinama za
rezanje Aluminija i aluminijskih legura

DUGI VIUEK TRAJANJA PILE PRI VELIKIM BRZINAMA REZANJA
Poseban dizajn TM zuba, mala potrosnja pri rezanju Aluminija
Multi-chip zubi kontroliraju strugotinu i smanjuju otpor pri rezanju
BRZINE REZANJA

Precizno brusenje sprec¢ava nanos materijala na zub

Zubi imaju oStre rubove i veliki napadni kut kako bi lako prodirali u
materijal i ostavili glatku zavr§nu obradu

RAVNI REZ PRI REZANJU VELIKIH BLOKOVA MATERIJALA
Visoko legirani osnovni ¢elik i geometrija zasjeka za strugotinu minimal-
izira utjecaj Sirokog razmaka vodilica

SIRINA X DEBLJINA TPI
IN MM 0.6/0.8  0.9/1.1  1.4/2.0 2/3

1-1/4 x .042 34x1.07 o w

1-1/2x.050 41x1.27 ox ox 8 Aluminij / Ne-metali
2x.063 54 x 1.60 L] L] § Od|jeVCi

2-5/8x.063 67 x 1.60 (] (] - )

= Blokovi motora

3x.063 80x1.60 o (] &

* CAST MASTER XLE — Specijalni dizajn za rezanje blokova motora

V- vy

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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LENOX HRc®

Zubi od TM-a za rezanje tvrdih i teSko
obradivih materijala

VISOKA KVALITETA, MIKRO-ZRNCA TM-a
Izvrsnaizdrzljivost

SNAZNA GEOMETRIJA ZUBA
Velika ¢vrstoca rezne oStrice i otpornost trake

NOVI OSNOVNI CELIK VISOKIH PERFORMANSI
Izvrsni vijek trajanja trake

ZAMJENJUJE ABRAZIVE PRI REZANJU

. w
SIRINA X DEBLJINA VAR"TT%?TH STANT[:,T\RD 8 Uglji¢ni celici
IN MM 2/3 3/4 3 g Nehrdajuci celici

X
1x.035 27x0.90 ° il Poboljsani-tvrdi materijali
11/4x.042  34x1.07 . . %
1-1/2 x .050 4 x1.27 o
2x.063 54 x1.60 .

MASTER-GRIT®

Tvrdometalna pila sa drobljenim zubima za
rezanje Abrazivnih i tvrdih materijala

TVRDOMETALNA REZNA OSTRICA
Specijalno vezan TM na osnovni Celik

ISPREKIDAN REZ
Za aplikacije vece od
6.4mm po stijenci

KONTINUIRAN REZ
Za aplikacije manje od
6.4mm po stijenci

SIRINA X DEBLJINA ISPREKIDAN KONTINUIRAN
IN MM MED MED COARSE COARSE MED COARSE
1/4x.020 6.4x0.50 o w Tvrdi Drugi
u
3/8x.025 9.5x0.64 ° ° o Materijali Fiberglass,
1/2x.025 12.7x0.64 . . . g e
3/4x.032 19%0.80 . . . —_—
1x.035 27x0.90 . . . . < Komporziti
1-1/4x.042  34x1.07 .

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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*For metal cutting saws run between 275 and 350 FPM. **Typically for hardened and case hardened carbon steels up to 61 Rc.

Meters Per Minute

Feet Per Minute | MPM =

FPM

BRZINE REZANJA ZA PILEOD TVRDOG METALA

ARMOR " CT LENOX MAXCT ° CASTMASTER ™ B
MATERIJAL TRI-TECH TRI-MASTER LENOX HRc
) BLACK and VERSA PRO CAST MASTER XL
TYPE GRADE FPM MPM FPM MPM FPM MPM FPM MPM FPM MPM FPM MPM
o 2024, 5052, 6061, 7075 3,500- | 1000- 3,500- |1,000- [3,500- |1000-  [3,500- |1000-
Legure aluminija 8,500%  |2600 8,500 2,600 8,500*  |2600 8,500*  |2600
CDA 220 240 75 240 73 210 65 210 65
CDA 360 300 20 300 91 295 20 295 20
Lagure bakra Cu Ni (30%) 220 65 220 67 200 60 200 60 280 85
Be Cu 180 55 180 55 160 50 160 50
AMPCO 18 205 60 205 62 180 55 180 55
AMPCO 21 180 55 180 55 160 50 160 50
AMPCO 25 115 35 115 35 110 35 110 35
Leaded Tin Bronze 300 90 300 91 290 90 290 90
Legure bronce Al Bronze 865 200 60 180 55 150 45 150 45
Mn Bronze 220 65 220 67 215 65 215 65
932 300 20 300 91 280 85 280 85
937 300 20 300 91 250 75 250 75
Cartridge Brass 260 80 240 73 220 65 220 65
Legure mesinga Red Brass (85%)
Naval Brass 230 70 230 70 200 60 200 60
Lako oradivi 1145 370 115 290 88 290 20
liiéni celici 1215 425 130 325 99 325 100
ugiient celid 12L14 450 135 350 107 350 105
Konstrukcijski celici A36 350 105
) e 1008, 1018 310 95 250 76 250 75 270%* 80
Nisko ugljicni celici 1030 290 20 240 73 220 75 250 |75
IS 1035 285 85 230 70 230 70 240** 75
Srednje ugljicni celici 11025 275 85 220 67 220 65 230~ |70
1060 260 80 200** 60
Visoko ugljicni celici }ggg %zslg ;g }gg** gg
o 1541 260 80
Mn Zelici 1524 240 75
4140 300 90 220 67
Cr-Mo ¢elici 41150 310 95 250 76
4150H 290 20
6150 315 95 190 58
Crlegure celika 52100 300 90 190 58
5160 315 95
4340 300 90 190 58
Ni-Cr-Mo elici soz0 30 o 190 58
E9310 315 95
Nisko legirani alatni celici L6 300 90 240 75 240 73 190 60
Vodom pobolj3ani W-1 300 90 240 65 220 67 175 55
alatni celici
Hladno vuéeni D-2 240 75 210 65 210 64 170 50
alatni ¢elici
- A-2 270 80 230 70 230 70 185 55
Zrakom poboljSani A6 240 75 220 65 220 67 175 55
celic A-10 190 60 160 50 160 49 130 40
Vruce vuceni alatni Celici n_g %gg ;g %52;8 ig %%8 461675 }Zg gg
) . |O-1 260 80 240 75 240 73 190 60
Uljem poboljsani elici | 5.5 240 75 220 65 220 67 175 55
M-2, M-10 140 45 110 35 110 34 90 25
Brzo rezni alatni ¢elici 1M14’ M-42 Bg §2 }gg gg }gg % gg %g
T-15 100 30 80 25 80 24 65 20
o P-3 300 90 200 60 200 61 160 50
Kalupni Zelici P-20 280 85 160 50 160 49 130 40
Termicki obradeni S-1 220 65
alatni ¢elici S-5,5-7 200 60
304 260 80 220 65 190 58 155 45 220 65
316 240 75 180 55 180 55 125 40 180 55
Nehrdajui celici 410,420 290 90 250 75 250 76 175 55 250 75
440A 250 75 200 60 200 61 140 45 200 60
440C 240 75 200 60 200 61 140 45 200 60
eani 17-4 PH 300 20 160 50 160 49 110 35 160 50
Poboljgani 15-5 PH 300 90 140 45 160 49 100 30 140 5
nehrdajudi celici
Free Machining Stain - | 420F 340 105 270 80 270 82 190 60 270 80
less Steels 301 320 100 230 70 230 70 160 50 230 70
. Monel ” K-500 90 25 90 27 90 25
Legure Nikla Duranickel ~ 301 80 2% 80 24 80 25
A286, Incoloy 825 80 25 105 32 80 25
Legure na bazi Zeljeza Incoloy 6Q0 75 25 85 26 75 25
Pyromet ~ X-15 20 25 20 27 20 25
Inconelwpoo, Inconef 18 85 25 105 32 85 25
Nimonic 99 100 30
L bazi nikl NI-SPAN-C" 902, RENE 41 85 25 105 32 85 25
egure na bazi nikla Inconel 625 115 35 105 32 115 35
Hastalloy B, Waspalloy 75 25 100 30 75 25
Nimonic 75, RENE 88 75 25 105 32 7 25
) CP Titanium 230 70 180 55 180 55 150 45
Legure Titana Ti-6A1-4V 230 70 180 55 180 55 150 45
A536 (60-40-18) 360 110
A536 (120-90-02) 175 55
Ljevana zeljeza A48 (Class 20) 250 75
A48 (Class 40) 160 50
A48 (Class 60) 115 35

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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KAKO ODABRATI BI-METALNU TRACNU PILU

Informacije koje su potrebne prilikom narudzbe trac¢ne pile:

IME PROIZVODA , DUZINA X SIRINA X BROJ ZUBI PO COLU
Na primjer: Contestor GT® 6800mm x 34mm x 1.07mm x 3/4 TPI

KORAK #1:

ANALIZIRAJTE STO ZELITE REZATI
Stroj : Provjerite dimenzije tra¢ne pile
(duzina x Sirina x debljina).

Materijal: Odrediti sljedec¢e o materijalu:

¢ Vrsta materijala

e Veli¢ina

¢ Oblik

e Hoce li materijal biti u snope ili rezan jedan po jedan?
Proizvodnja: serijska ili pojedinacna ?

KORAK #2:
IZABERITE NAJBOLJU TRAKU ZA TAJ MATERIJAL

Koristite tablicu za odabir pile.

e Odaberite koji se materijal reze.
e Prema tablici izaberite pilu koja se preporuca.

KORAK #3:
ODABERITE ADEKVATNE ZUBE NA PILE (TPI)

e Koristite Bi-metalnu tablicu za odabir zubi.

KORAK #4a:
IZABERITE KOJI PROIZVOD JE DOSTUPAN

e |dite na stranicu u katalogu za proizvod koji ste odabrali .
e Potvrdite da je proizvod dostupan.

ODABIR TRAKE PREMA MATERIJALU

ALUMINL/ UGLJIENI  KONSTRUKCUSKI LEGURE  CELICIZA  KALUPNI  ALATNI INOX LEGURE LEGURE NIKLA
NE-METALI CELICI CELICI CELIKA LEZAJEVE CELICI CELICI TITANA INCONEL
— _—
Qxp Qxp Dugi vijek. Brzo rezanje.

CONTESTORG@" & CONTESTOR XL Dugi vijek. Ravni rez.

ARMOR’ Rx-* Dugi vijek.
Konstrukcijski / Snopovi

LENOXRx" * Konstrukcijski / Snopovi

CLASSIC PRO™ dugi vijek. Ekstr. prilagodljivost CLASSIC PRO
OPCA NAMJENA
LENOXCLASSIC® 19mm i Sire trake LENOXCLASSIC
DIEMASTER 2° 12.7mm i uze trake DIEMASTER 2

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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ODABIR ZUBA KOD BI-METALNIH PILA

1. Ustanovite veli¢inu i oblik materijala koji se reze.
2. 1z tablice izaberite oblik (kvadratni puni materijal,okrugli puni materijal, profili, snopovi...).
3. Procitajte koji zub se preporucuje.

Sirina reza (W)
[
< >
A4

35 40 45 50
I T Y I I

MM 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

Kvadratni/pravokutni puni materijali (odaberite Sirinu reza)

IN a2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30
1

ZUBI/in¢ | 14/18 10/14 8/12  6/10 6/85/8 4/6  3/4 2/3 1.5/2.014/2.0 1.0/1.3

Promjer (D)
Okrugli puni materijali (odaberite promjer) (D)
IN A 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
I o e Ty T I
MM 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

ZUBine | 14/18 1014 8/12  6/10  6/85/8 2/3  1.5/2.014/2.0

Debljina stijenke (T)
Lo caadibasssand

L]
T N
PROFILI/CIJEVI/ OT SNOPOVI

KONSTRUKCIJE Debljina stijenke (T) MATERIJALA:

Za odabrati prave zube pri
IN .05 10 15 .20 25 30 40 50 60 .70 .80 90 1 1.5 2 rezanju materijala u

Tt ' L R L AL SRR snopu,nadite preporucene
MM 125 25 375 5 625 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50 .
zube za jedan komad, te

ZUBI/in¢ [14/18 10/14 8/12 6/10 6/85/8 4/6 3/4 23 izaberite prve vece zube za
rezanje materijala u snopu.

STO JE WAVE TECH?

Ovaj poboljSani tehnoloski dizajn poti¢e u¢inkovitije prodiranje zuba i stvaranje strugotine i
lako rezanje kroz poboljSani dio materijala. Simbol WAVE TECH oznacava svaki proizvod koji
moze koristiti rezanje WAVE TECH procesom. Konzultirajte se sa svojim LENOX tehni¢kim
predstavnikom kako bi utvrdili da li ¢e WAVE TECH pobolj$ati vase rezanje.
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QXP™

Dugi vijek uz velike brzine

DUGI VIJEK. BRZO REZANJE.

Rezanje velikog spektra materijala

Osnovni ¢elik visokih performansi daje veliku
otpornostna zamor materijala.

VRHUNSKI REZ S MANJE POSMAKA
Ekstremno pozitivni napadni kutevi ostrica

POVECANE REZNE KARAKTERISTIKE
Duboki kanal za odvodenje strugotine

SIRINA X DEBLJINA TPI
IN MM 1.0/1.3  1.5/2.0 2/3 3/4 4/6 5/8
3/4x.035 19x0.90 .
1x.035 27x0.90 . . . .
1-1/4 x .042 34x1.07 . . . . .
1-1/2x .050 41 x1.27 . . . .
2x.063 54x1.60 . . . . .
2-5/8x.063 67 x1.60 . . .
3x.063 80x1.60 .
4 LENOX LXP® spec
—=POWERBLAST
TECHNOLOGY™

e B B T |

CLASSIC PRO™

Visenamjenska tra¢na pila
za produktivno rezanje

OCEKIVANI VIJEK TRAJANJA PILE

Osnovno povecdanje trajnosti

Rezne osStrice su od brzireznog ¢elika M42, Cuvaju zube
od pregrijavanja i potrosnje

VELIKA MOGUCNOST PRIMJENE

Reze veliki raspon materijala od nisko uglji¢nih celika
do pojacanih legura.Napredna tehnologija omogucuje
rezanje u punim materijalima i konstrukcijskim celicima.

Pozitivni napadni kut oStrice unapreduje rezanje smanjenjem
otpora na samu traku.

SIRINA X DEBLJINA TPI
IN MM 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6 5/8
1x.035 27 x0.90 3 3 3 .
1-1/4 x .042 34 x1.07 . . . . .
1-1/2 x .050 M x1.21 3 . of ¢ .
2x.050 54x1.27 . . .
2x.063 54x1.60 3 of of 3
2-5/8x.063 67x1.60 . of of
T=Extra heavy set available to prevent blade pinching
——POWERBLAST
TECHNOLOGY™

i S

APLIKACIJE

APLIKACIJE

Ienoxtools,eu\\\ www.pfeifer-tti.hr

Aluminija/ Celici za lezajeve
Ne-metali Alatni celici
Uglji€ni ¢elici Nehrdajuci ¢elici
Legure celika Kalupni ¢elici

Uglji€ni ¢elici
Nisko legirani ¢elici
Kalupni €elici
Alatni celici
Nehrdajugci ¢elici




LENOX#®&

CONTESTORGT®

Rezanje pri visokim performansama

PRAVILAN REZ NA VELIKIM, TESKO OBRADIVIM
MATERIJALIMA
Jedinstven dizajn Zljeba za strugotinu

OPTIMALAN OBLIK STRUGOTINE PRI RADU

S TVRDIM LEGURAMA

Precizno bruseni zubi, glatko ¢elo zuba i povrsina Zljeba
za odvodenje strugotine.

POBOLJSAN VIJEK TRAJANJA OPTIMALNIM BRUSENJEM M-51
Patentirani set zubi i profil zubi.

SIRINA X DEBLJINA TPI

IN MM 0.7/1.0  1.0/1.3  1.4/2.0 2/3 3/4 4/6 ';’
1x.035 27 x0.90 ° ° ° o Kalupni €elici Legure Titana
1-1/4x.042  34x1.07 N . . Nl Nehrdajudi gelici Legure Nikla
1-1/2x.050  41x1.27 ¢ ¢ ¢ ¢ E Alatni éelici (Inconel®)
2x.050 54x1.27 . . <
2x.063 54 x1.60 . . . . 3
2-5/8x.063 67x1.60 . . . .
3x.063 80x 1.60 3 . .

® = Glodani zubi
¢ =Bruseni zubi

e B B B

CONTESTOR XL™

Za rezanje teSko obradivih materijala velikih
dimenzija pri velikim brzinama

POVECANA OTPORNOST NA TROSENJE ZUBI
Nova HSS rezna oStrica povecava tvrdoc¢u zuba i daje bolju otpornost
na troSenje.

Patentirani zljeb za odvodenje strugotine.

REZANJE TESKO OBRADIVIH MATERIJALA
Varijabilne visine zuba i vise razine, daju nam usku strugotinu.
Visoki napadni kutovi smanjuju snage rezanja.

DIZAJN ZUBA ZA RAVNIJE REZANJE VELIKIH BLOKOVA
Plitka konstrukcija zZljeba povecdava ¢vrstocu pri rezanju snopova.

SIRINA X DEBLJINA TPI

IN MM 0.7/1.0 1.0/1.3 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6
1-/Ax.042  34x1.07 ¢ ¢ ¢ g Kalupni &elici Legure Titana
1-1/2x.050  41x1.27 . N 3] upni celict gure 1
2% 063 54.%1.60 . . PO Ngl  Nehrdajudi gelici Legure Nikla
2-5/8x.063  67x1.60 . . " E Alatni Celici (Inconel®)
3x.063 80 x 1.60 S . <

e Jg/494
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LENOX#&

ARMOR RX®*

Rezanje pri visokim performansama

ALTIN presvlaka za produktivnost i dulji vijek trajanja
Aluminij, Titan Nitrid daje nam ¢€vrstu i jaku presvlaku
koja ¢uva svaki zub od pregrijavanja i troSenje.

JEDINSTVENI, PATENTIRANI PROFIL ZUBA
Specijalno dizajnirani zubi za smanjenje otpora
privec¢im brzinama.

Minimalna vibracija i oStecenja. Tiho rezanje.

OSNOVNI CELIK VISOKIH PERFORMANSI
Velika otpornost na zamor materijala

w
SIRINA X DEBLJINA TPI 2 S
IN MM 2/3 3/4 4/6 2 Uglji€ni €elici
1-1/4x .042 34x1.07 oF ¢ T4l Konstrukcijski celici
1-1/2x..050 41x1.27 . of of a
2x.063 54x1.60 . ot <

T=Extra heavy set available to prevent blade pinching

LENOX RX®*

Za rezanje konstrukcija, cijevi, snopova

DUGI VIVEK TRAJANJA | EXTREMNA OTPORNOST

Patentirani profil zuba smanjuje mogucénost
lomljenja zubi ¢ak i pri ve¢im posmakom.

REZANJE BEZ BUKE
SIRINA X DEBLJINA TPI
IN MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/10 10/14

5/8 x.032 16 x0.80 *

3/4x.035 19x0.90 . . . .

1x.035 27x0.90 . . 3 . 3 . .

1-1/4x.042 34x1.07 T of o *

1-1/2x..050 41x1.27 o oF ot ‘.

2x.050 54x1.27 o o1 o . T
2x.063 54 x1.60 S S Ugljicni celici

Konstrukcijski ¢elici

2-5/8x.063 67x1.60 of et e

APLIKACIJE

* = Matrix kut

t=Extra heavy set available to prevent blade pinching

+ =NEW Specs designed for pull down, semi-automatic and gravity fed sawing / 4 % / .// / /
applications / )
L4 -' : o ' ’

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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LENOX CLASSIC®

Visenamjenska pila

DIZAJNIRANA ZA DUGI VIJEK TRAJANJA
U OPCOJ PRIMJENI

Patented TUFF TOOTH™

M-42 brzorezni Celik daje nam odli¢nu toplinsku otpornost
i otpornost na potrosnju

OBLIK ZUBA " . o
SIRINA X DEBLJINA TUFF TOOTH ™ VARI-TOOTH * WAVY nook = Kaulliv Legure Celika
TPI TPI TPI TPI O ; & Ealici
(OB Ne-metali Nehrdajugci €elici
IN MM 46 | 6/8 | 5/8 6/10 812 10/14 14 18 3 =<<( et elici Alatni Ealici
3/4x.035 19x0.90 S T Ugljicni celici atni Celici
1x.035 27x0.90 ‘. * ‘. ‘ R . . & Konstrukcijski
1-1/4 x .042 34x1.07 . . . . . Celici

DIEMASTER 2°®

Za rezanje konstrukcija, cijevi, snopova

BRZE REZANJE SA ZUBIMA OD BRZOREZNOG CELIKA
M-42

Koristi se s duplo ve¢im brzinama od bilo koje uglji¢ne pile
DUZI VIJEK TRAJANJA

Do 10 puta duzi vijek trajanja u odnosu na uglji¢ne pile

ZA OPCU NAMJENU, ZA REZANJE S
RUCENIMPOSMAKOM
Veliki spektar opée primjene

OBLIK ZUBA
SIRINA X DEBLIINA VARl-TT%(laTH - STANTDP/l-\RD H%gK y
IN MM 6/10 8/12 10/14 14/18 10 14 18 24 3 4 N Aluminij/ Legure Celika
1/4x.025  6.4x0.64 ¢ ¢ ¢ 2 Ne-metali Nehrdaju¢i &elici
1/4x.035  6.4x0.90 ¢ ¢ § Uglji¢ni elici Alatni &elici
3/8x.025  3.5x0.64 ¢ ¢ & Konstrukcije Drvo
3/8x.035 9.5x0.90 . . .
1/2x.020 12.7x0.50 * * * * *
1/2x.025 12.7x0.64 ¢ . . . . . .
1/2 x.035 12.7x0.90 + . . . .

;&./l//4

% = Matrix edge
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LENOX#&
BRZINE REZANJA ZA BI-METALNE PILE

MATERIJAL BRZINA TRAKE
VRSTA OZNAKA FEET/ METAR/ Tablica brzine rezanja je na osnovi
MIN MIN rezanja materijala Sirine 100mm
Legure aluminija 2024, 5052, 6061, 7075 300+ 85+ s bi-metalnom trakom i
CDA 220 210 65 H
Leaure bak CDA 360 295 90 Hladenjem.
egure bakra Cu Ni (30%) 200 60
Be Cu 160 50
AMPCO 18 180 55
ALUMINL/ AMPCO 21 160 50
NE-METALI AMPCO 25 110 35 PODESITE BRZINU TRAKE
Leaded Tin Bronze 290 90 ~
Legure bronce Al Bronze 865 150 b PREMA VELICINI MATERIJALA
Mn Bronze 215 65 "
932 280 85 MAterijal BRZINA TRAKE
937 - T 250 75 1/4" (6mm) Brzina +15%
. Cartridge Brass, Red Brass (85% 220 65 )
Legure mesinga Naval Bg,ass ’ 200 60 3/4" (19mm) Brzina + 12%
L 1145 270 80 -1/4" i 0
Lak?VOF)I:a(:!I\{I e S i 1-1/4" (32mm) Brzina + 10%
Raliciced 1214 350 105 2-1/2" (64mm) Brzina + 5%
UGLIICNI Ml e 1030 250 7 4" (100mm) Brzina -0%
CELICI Wisate Usffsfcaie lgig %gg ;g 8" (200mm) Brzina -12%
1060 200 60
Visoko Ugljicni celici 1080 195 60
1095 185 55
KONSTRUKCIJE Konstrukcijski ¢elici A36 250 75
oA 200 0 PODESITE BRZINU TRAKE
s e 1524 170 50 PREMA VRSTI HLADENJA
4140 225 70
Cr-Mo elici 41150 235 70 HLADENJE BRZINA TRAKE
4150H 200 60 q q
LEGURE TG = = Sprej Brzina - 15%
CELIKA Crlegure celika 5160 195 60 . X
Bezhladenja  Brzina -30-50%
4340 195 60
. T 8620 215 65
Ni-Cr-Mo celici 8640 185 55
E9310 160 50
CELICI ZA LEZAJEVE Crlegure Celika 52100 160 50
KALUPNI CELICI Kalupni celici o 180 2 PODESITE BRZINU TRAKE
304 115 35 PREMA TVRDOCI MATERIJALA
316 90 25
INOX 410, 420 135 20 SMANJITE
NEHRDAJUCI 440A 80 25 ROCKWELL BRINELL BRZINU
440C 70 20
CELICI 174 PH o m Upto20 226 -0%
Poboljsani nehrdajuci celici 155 PH 70 2 2 37 5%
Lako obradivi nehrdajuci celici 1315(1)F lgg 2(5) 24 247 -10%
Nisko legirani alatni celici L-6 145 45 26 258 -15%
Pobolj3ani alatni celici W-1 14 4
obOJsanlavatr_ucela_ _ 5 5 28 271 220%
Hladno vuceni alatni celici D-2 90 25
i 30 286 -25%
Zrakom poboljsani A2 130 45 °
sl A6 135 40 32 301 30%
alatni celici A-10 100 30 -30%
et T H-13 140 40 36 336 -35%
ALATNI CELICI Vruce vuceni alatni celic H-25 90 25 " 153 00
lj boljsani alatni ¢elici oy 120 hi =
Uljem pol
e 02 135 40 40 371 -45%
M-2, M-10 105 30
Brzorezni alatni ¢elici .'l\./_l14 M2 3(5) ;g
T-15 60 20
A3 q S-1 140 40 .. .
el el el e e 55,57 125 40 Smanijite brzinu trake za 50%
CP Titan 85 25 > el
LEGURE TITANA LegureTitana oy b z kada rezete s ugljicnom trakom.
. Monel” K-500 70 20
leguei Duranickel 301 55 15
A286, Incoloy * 825 80 25
Super legure na osnovi zeljeza Incoloy * 600 55 15
Pyromet X-15 70 20
LEGURE NA BAZI
NIKLA Inconel 600, Inconel* 718, 60 20
Nimonic 90, NI-SPAN-C 902, RENE 41 60 20
Legure na osnovi nikla Inconel * 625 80 25
Hastalloy B, Waspalloy 55 15
Nimonic 75, RENE 88 50 15
A536 (60-40-18) 225 70
A536 (120-90-02) 110 35
DRUGO Ljevana Zeljeza A48 (Class 20) 160 50
A48 (Class 40) 115 35
A48 (Class 60) 95 30
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PRIPREMA TRACNE PILE

Kako produziti vijek trajanja tracne pile?

STO JE “PRIPREMA” TRACNE PILE?

Nova traka ima izrazito oStre rezne vrhove.

Da bi traka izdrzala rezne napore pri rezanju, rezni
vrhovi se moraju pri prvom pustanju u rad
“honovati” (lagano zatupiti).

Ukoliko se traka ne koristi pravilno, moze do¢i do
mikro pukotina na oStricama Sto rezultira kra¢i
vijek trake.

NOVA SPREMNA PUKOTINE
TRAKA ZA RAD NA TRAKI

KAKO PRIPREMITI TRAKU

Izabrati odredenu brzinu rezanja.

Smanijiti silu posmaka od 20% do 50% od
standardnog posmaka (meksi materijali trebaju

manji posmak od tvrdih).

Tijekom prvog reza povecajte brzinu i posmak u
onom trenutku kada traka dode do punog reza.

Sa svakim sljedecim rezom postepeno treba
povecavati brzinu i posmak.

Ienoxtools.eu\\\ www.pfeifer-tti.hr
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UGLJICNE
TRACNE PILE

NEO-TYPE®
FLEX BACK
#32 WOOD
FRICTION BAND



LENOX#&

NEO-TYPE®

Pila od tvrdog uglji¢nog celika

RAVNI | LAGANI REZ

Pila je termicki obradena zbog vece stabilnosti

pri rezanju.

Preporuca se rezna brzina do 1,200 metara/minuti

KORISTI SE KOD VERTIKALNIH STROJEVA (BANZEKA)
I KOD MALIH HORIZONTALNIH STROJEVA
Primjenjuje se pri velikom izboru materijala

OBLIK ZUBA
STANDARD HOOK
¢ RAKER SET WAVY RAKER SET
SIRINA X DEBLJINA Tr I Tp o :

IN MM 6 8 10 14 18 24 3 4 6 "-',J Aluminij Ugljik
1/4x.025  6.4x0.64 ¢ e e e ¢ e 9; Mesing Grafir
3/8x.025 9.5x0.64 T . . . X Bronca Plastika
1/2x.025 127x064 o & ¢ o o o . M Bakar Meki elik
5/8x.032  16x0.80 LIRS < Fiberglass

3/4x.035 19x0.90
1x.035 25.4x0.90

>
>
>
>
>
>
>

*
*
*
*
*

FLEX BACK

Pila od uglji¢nog celika

ODLICAN VIJEK TRAJANJA
Dizajnirana pila za rezanje viSe vrsti materijala

Fleksibilni uglji¢ni ¢elik daje veliku trajnost pili ¢ak i do brzine
rezanja 4,500 metara/minuti

KORISTI SE KOD VERTIKALNIH STROJEVA (BANZEKA)

OBLIK ZUBA
STANDARD HOOK SKIP
" RAKER SET RAKER SET ALT  RAKERSET
SIRINA X DEBLJINA 1 1 - .
IN MM 6 0 14 2 3 4 6 2 4 6
1/4 x.025 6.4x0.64 * ¢ ¢ e ¢ ¢ L Aluminij Ugljik
5
3/8x.025  9.5x0.64 ¢ e ¢ e B  Mesing Grafit
1/2x.025  127x0.64 + ¢ . e e S . Plastka
d
3/4x.032 19x0.80 L R 2 Bakar Drvo
1x.035 25.4x0.90 ¢ 0 < .
Fiberglass
2x.035 50.8x0.90 ¢
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#32 WOOD

Specijalizirana za rezanje drvenih proizvoda

RAVNI | LAGANI REZ
Vrlo fleksibilan uglji¢ni ¢elik

DIZAJNIRANA ZA REZANJE KONTURA NA DRVU
Odli¢na pri rezanju materijala za izradu namjestaja

VAZNO: Ne preporuéa se za dimenzije manje od 4500mm.
Ukoliko trebate krac¢u pilu, preporucamo LENOX Flex Back.

OBLIK ZUBA
HOOK APLIKACIJE
SIRINA X DEBLJINA RAKETRP?ET ALTEBF’;‘(*TE
IN MM 2 3 4 2 3 4 Drvo
1/4x.032 6.4x0.80 + .
3/8x.032 9.5x0.80 . . . . .
1/2x.032 12.7x0.80 ¢ . . .

FRICTION BAND

Odstranjivanje materijala trenjem

VELIKE BRZINE REZANJA

Specijalni set zubi

DUGOTRAJNOST

Specijalni silikonski ugljiéni €elik daje nam dugi vijek trajanja

VAZNO: Preporuca se za reznje do brzine rezanja
od 6,000 metara/minuti

OBLIK ZUBA
STANDARD
SIRINA X DEBLJINA LENOX SET
TPI APLIKACIJE
IN MM 10
1x.035 25.4x0.90 .

Zeljezo
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LENOX#®\ ULJAMAZIVAIPODMAZIVANJE

SAW MASTER BAND-ADE

Sinteti¢ko ulje Polusinteticko ulje

Duzivijek trake. Brze rezanje. | Produzeni vijek trake

Odmascuje postojeca ulja Iznimno rashladna tekucina —n
Povecava produktivnost
Prijatelj okolisa '
Povrsine mogu biti varene ili E
obojene

Odli¢na postojanost
Pogodno za mijeSanjeis

tvrdom vodom :j
Povrsine mogu biti varene ili

obojene

SAW MASTER i BAND-ADE preporu¢amo mijesati s vodom.

LENOX LUBE MACHINE CLEANER

Sinteti¢ko mazivo za Sredstvo za CiS¢enje i odmascivanje
nanosenje sprejem

Produzuje vijek trajanja trake Za Ciscéenje stroja prilikom

Prijatelj okolisa zamjene trake

Smanjuje troskove Produzuje vijek kakvoce ulja A
Optimalne performanse pri i masti '
rezanju zeljeza Sprecava zagadivanje kada se -!
Povréine mogu biti varene ili mijenja emulzija E——
obojene m

Koristiti sa podmazivanjem u

maglici

C/Al LUBE
LENOX GARANCIJA Visoko koncentrirano mazivo

za nanosenje sprejem

I N A R U Di BA Primjenjuje se za sve materijale

Povecava vijek trake i

Ukoliko se pokaze da traka P — produktivnost
koju Vam mi preporuc¢imo nije 13-POINT Smanjuje troskove
dobra - istu vam poklanjamo. AN S M R Koristiti sa podmazivanjem
Y LRI FOLD u maglici
SERVIS STROJA GUARANTEED TRIAL ORDER.
D ——

Nas tehnic¢ki predstavnik ¢e Vam
provjeriti 13-to¢aka na stroju kako bismo Vam
povecali performanse rezanja.

Odrzavamo seminare kako bismo svojim kupcima
predstavili LENOX proizvode i time povecali
produktivnost odabirom prave trake.
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